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Als Aniage werden uberarbeitete Anspruche 1 bis 14 als Ersatz der ursprungiichen An- 
sprUche 1 bis 14 eingereicht. 

Die dementsprechend geSnderten Anmeldungsunterlagen sollen Grundlage fOr den inter- 
nationalen vorldufigen PrOfungsbericht sein. 

Im Anspruch 1 ist eingefugt worden (Einfugung unterstrichen). dafi m'tttels einer ersten 
FOrdereinrichtung flussiges erstes Medium dem AuffanggefSB zugefuhrt wird (vierte Zeile 
des Anspruchs 1) und daft mittels einer zweiten FOrdereinrichtung flussiges zweites Medi- 
um dem Auffanggefgft zugefuhrt wird. Diese klarstellende Unterscheidung geht z. B. aus 
der Fig, 1 und der zugeh&rigen Beschreibung hervor. 

Anspruch 2 erhait die ErgSnzung, daft die zweite Fdrdereinrichtung (V) flussiges zweites 
Medium (2') dem Auffanggefdft (17) ... zufuhrt (ErgSnzung unterstrichen). 

Anspruch 10 enthSIt ebenfalls die klarstellende Ergdnzung, daft die AbfQIIvorrichtung ein 
erstes Vorratsbehaitnis (4) oder einen ersten Anschluft (8) fQr ein erstes Vorratsbeh^itnis 
(4) fOr das die Kapsein (3) enthaltende flUssige erste Medium (2) autweist und daft sie ein 
zweites VorratsbehSiltnis (4') oder einen zweiten Anschluft (8*) fur ein zweites Vorratsbe- 
haitnis (4') fUr das flUssige zweite Medium (2') aufweist (Ergdnzung unterstrichen). 



Der unabhdngige Anspruch 12 tst dahingehend klargestellt worden (ErgSnzungen unter- 
strichen), daft ein die Kapsein (3) enthaitendes flussiges erstes Medium (2) mittels einer 
ersten Ffirdereinrichtunq (1) Qber eine erste Zuftlhrieitunq (5, 6) mit definiertem Volumen- 
Strom einem AuffanggefaB (17) zugefuhrt wird, die eine MeBstelle (14) In der ersten Zu- 
fuhrleitung (5) passierenden Kapsein (3) detektiert und gezahit werden, bei Erreichen ei- 
ner vorbestimmten Anzahl von Kapsein (3) die ZufQhrung des die Kapsein (3) enthalten- 
den flQssigen ersten Mediums (2) gestoppt wird, das dem AuffanggefaB (17) zugefuhrte 
Ist-Volumen mit einem zu befullenden Soll-Volumen verglichen wird und ein Volumen- 
Differenzwert gebildet wird. und bedarfsweise in Abhangigkeit von diesem Volumen- 
Differenzwert flQssiges zweites Medium (2*) mittels einer zweiten FQrdereinrichtung (V) 
uber eine zweite Zufuhrlertung (5', 6') dem AuffanggefaB (17) bis zum Enreichen des Soll- 
Volumens zugefuhrt wird. 

Auch diese Klarstellungen sind der Figur 1 und der zugehOrlgen Figurenbeschreibung zu 
entnehmen. 

SchlleBiich ist in Anspruch 13 klargestellt worden, daB das die Kapsein enthaltende flQssi- 
ge Medium das flussige erste Medium ist. 

Die hier nicht erwdhnten Ansprtiche sind in unverdnderter Form beibehatten worden. 
Ansoruch 1 

Die D1 = GB-A-1 043 032 (vgl. die Prioritatsanmeldung DE 1 195 223) betrifft ein Verfah- 
ren und eine Vorrichtung zur Steuerung des Herstellungsprozesses von hydraulischen 
Bindemitteln. insbesondere von Portlandzement» deren gemahlenes und gemischtes 
Rohmaterial als Granalien dem Brennofen zugefUhrt werden (siehe D1, Seite 1, Zeilen 13- 
19). 

Die GroBe der Granalien ist fQr einen einwandfreien BrennprozeB von Bedeutung (siehe 
D1 , Seite 1, Zeilen 55 bis 70), daher ist auch der GranulierungsprozeB von enomner Wich- 
tigkelt. 

Unter Berucksichtigung der in der 01 genannten Zielsetzung, ein eingangs genanntes 
Verfahren im Hinblick auf eine gleichbleibende GUte des Endprodukts zu gewShrleisten, 
wird vorgeschlagen, daB bei dem eingangs genannten Verfahren Ausgangsmaterialien 
einem Granalienerzeuger zugefQhrt werden, eine Probe von im Granalienerzeuger gebil- 
deten Granalien wiederholt entnommen wird, die ausgewShtten Granalien hinsichtlich ihrer 
absoluten GrdBe und In Klassen unterteiKen GrdBenverteilung mittels eines Abtast- und 
Klassiergerdts gemessen werden und die Klassenhdufigkeit in einem den einzelnen Grd- 



Benklassen zugeordneten Klassenspeicher zahlenmaBig aufsummiert und uber einen 
ProzeBrechner zur Steuemng der Granalienbildung herangezogen werden. 

Damit kann sowohl die absolute GroBe wie auch die GroSenverteilung der Granalien im 
Hinblick auf die Wirtschaftlichkeit und Gute des Endprodukts optimal eingehalten bzw. bei 
auftretenden Abweichungen automatisch korrigiert werden (Seite 2, Zellen 39-44). 

Die Vorrichtung zunri DurchfQhren des Verfahrens enthalt einen rotierenden Granalienteller 
1 (siehe Fig. 1), dem Wasser 10 und Rohmehl 11 zugefuhrt werden, woraus Granalien 2 
gebildet werden. Diese fallen aus dem urn eine geneigte Achse rotierenden Granalienteller 
1 auf einen Auffiangteller 6, der einen Teil der Granalien 2 abzweigt und Qber eine Forder- 
rinne 5 einem Abtast- und Klassifiziergerat 7 zufQhrt, das In Verbindung mit einem Klas- 
senspeicher 8 und dieser wiederum mit einem ProzeSrechner 9 steht. Die der Gesamter- 
zeugung entnommenen Granalien 2 werden nacheinander mittels des Abtast- und Klassi- 
fiziergerats 7 gemessen und ihre GrOBe wird im Klassenspeicher 8 zahlenmSBig aufsum- 
miert. Damit wird im Klassenspeicher 8 die Haufigkeitsverteilung abgespeichert. 

Die in dem Abtast- und KlassifiziergerSt 7 gemessenen Granalien 2 werden Qber eine Rin- 
ne 13 dem Einlauftrichter 3 zugefuhrt, in den auch die vom Auffangteller 6 nicht abge- 
zweigten Granalien 2 gelangen. 

Damit wird mit der Forderrinne 5 f erste Fdrdereinrichtung) ein reprSsentativer (aber nicht 
zahlenmaBig bestimmter) Anteil aller erzeugten Granalien 2 zum Abtast- und Klassifizier- 
gerat 7 gefordert und exakt dieser Anteil wird nach dem Vemiessen mit der Rinne 13 
(zweite FOrdereinrichtung) zum Einlauftrichter 3 gefdrdert, in dem sich die gemessenen 
Granalien 2 und die ungemessenen Granalien 2 wieder vereinen. Dabei ist die Gesamtan- 
zahl der in den Einlauftrichter 3 gelangenden einzelnen Granalien 2 nicht bekannt (dieser 
Zahlenwert ist bei dem in der D1 offenbarten Verfahren auch nicht von Bedeutung). 

Die Messung und die Erfassung der Haufigkeitsverteilung der GrdBe der entnommenen 
Granalien 2 dient zur Steuerung der Herstellungsparameter der Granalien (Rohmehlzufuhr 
11, Wasserzufuhr 10, Steueranordnung 12 fUr die Drehzahl- und Neigungswinkelverstel- 
lung des Granalientellers 1). 

Neuheit des aeltenden Anspruchs 1 der vorliegenden Anmeldung liegt demgegentlber 
schon deswegen vor, da bei der erfindungsgemdBen Abf Oil vorrichtung fur Kapsein eine 
erste Fdrdereinrichtung ein die Kapsein entlialtendes flOssiges erstes Medium einem Auf- 
fanggefflB zufuhrt, wohingegen bei der D1 feste Granalien 2 mittels einer FOrdeninne 5 
transportiert werden. 



Des weiteren mi&t bei der erfindungsgemd&en Abfuilvorrichtung eine Detektoreinrichtung 
die Anzahl der im ersten flQssigen Medium transportierten Kapsein (und damit die Ge- 
samtzahl alter Kapsein), wohingegen bei der D1 nur ein unbestimmter Anteil der Gesamt- 
zahl der erzeugten Granalien auf der Forderrinne 5 trocken (ohne flOssiges Transportme- 
dium) gefdrdert wird. 

Des weiteren ist bei der erfindungsgemafien AbfQIIvorrichtung eine Steuereinrichtung vor- 
gesehen, die bei En-eichen einer vorbestimmten Anzahl von Kapsein die erste Fdrderein- 
richtung stoppt und das dem AuffanggefSd zugefuhrte Ist-Volumen (an flQssigem Medium) 
mit einem zu befUllenden Soll-Volumen vergleicht und einen Volumen-Diffierenzwert blldet, 
wohingegen bei der D1 der Proze&rechner 9 in Abhdngigkeit der emiitteKeri Grfi&e und 
GrCBenvertellung einesAnteils der erzeugten Granalien die Herstellungsparameter steu- 
ert, wobei die erste und die zweite F6rdereinrichtung (Fordemnne 5 und Rinne 13) nicht 
beeinflu&t wird, da weiterhin eine representative Gro&enkontrolle erfolgen mud. 

Schlie&lich ist bei der erfindungsgemS&en Abfuilvorrichtung eine zweite Fordereinrichtung 
vorgesehen, die in Abhangigkeit von dem emiittelten Volumen-DifferenzwertflQsslges 
zweites Medium Qber eine zweite ZufQhrleitung dem Auffangge^K bis zum EnBichen des 
Soll-Volumens zufOhrt, wohingegen bei der D1 die zweite FOrdereinrichtung (RInne 13) die 
unverdnderte Anzahl fester Granalien 2, die Qber die Fdrderrinne 5 dem Abtast- und Klas- 
sifiziergerat 7 zugefUhrt worden sind, wieder abfUhrt und dem Einlauftrichter 3 zufQhrt. 

Anspruch 1 : erfinderische Tatiqkeit 

DokumentDI: 

Aus der D1 erhSlt der Fachmann keinen Hinweis auf eine AbfQIIvonichtung mit den Merk- 
malen des geltenden Anspruchs i. Die D1 lehrteine Obenvachung des Herstellungspro- 
zesses von Granalien anhand der Messung elner Teilmenge der erzeugten Granalien. 
nicht jedoch die zahlenmSBige Erfassung aller einzelnen hergesteilten Granalien. Eine 
Obertragung dieses Verfahrens auf das Zahlen und AbfQilen von Kapsein in flOssigem 
Medium ist weder mdglich noch nahegelegt. 

Dokument D2: 

Das Dokument D2 beschreibt eine AbfQIIeinrichtung, bei der aus einem ersten Tank eine 
Mischung aus erster FIQsslgkeit mit darin enthaltenen Feststoffteilen Qber eIne erste Fer- 
dereinrichtung, die den gesamten Volumenstrom erfal^t, und aus einem zweiten Tank eine 
zweite Fiussigkeit uber eine zweite Ftirdereinrichtung, die diesen Volumenstrom erfaRt, 
einem Mischgefd& zugefuhrt wird. Beim Abfullen wird auf eine bestimmte Viskositat der 
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ersten FIQssigkeit und auf einen speziellen Anteil der FeststofFteile in der FIQssigkeit ge- 
achtet, wobei die Feststoffteile eine GrfiBe von 1 bis 50 mm im Durchmesser aufWeisen. 

Eine Erfassung der Anzahl der unterschiedlich groBen Feststoffteile erfolgt hier nicht und 
ist aufgrund des gewahlten Verfahrens weder erforderlich noch verwendbar, da aufgrund 
der unterschiedlich groBen Feststoffteile eine Zahlung der Feststoffteile keinen Nutzen 
beim Abfullen erbringen wurde (eine stets gleichbleibende Anzahl unterschiedlich groRer 
Feststoffteile wurde nicht zu dem gewunschten Ergebnis der gleichen BefUllmenge fuh- 
ren). 

Dokument D3: 

Das Dokument D3 weist einleitend ledtglich darauf hin, daB eine Vorrichtung zum Zahlen 
von Blutkorperchen bekannt ist, bei der die Blutkdrperchen aus einem eine den Blutkor- 
perchen verwandte FIQssigkeit enthaltenden Behaiter uber ein Rohr zu einem anderen 
Behalter wandern und beim Durchgang durch das Rohr von einer Zdhlvorrichtung gezdhit 
werden. 

Eine kombinatorische Betrachtung der D2 und der D3 fOhrt den Fachmann nicht ohne er- 
finderisches Zutun zum Gegenstand des geltenden Anspruchs 1, da er die in der D3 all- 
gemein vorgeschlagene Zdhlung von Partikein bei der D3 nicht anwenden wird (siehe 
AusfQhrungen zur 02). 

Anspmch 12 

Die vorstehenden AusfQhrungen gelten sinngemdB auch fur das Verfahren gemdK dem 
nebengeordneten Anspruch 12. 
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Abfullvorrichtung fur Kapseln. insbesondere Arzneimittelkapsein, 
enthaKend 

eine erste Fdrdereinrichtung (1), die ein die Kapsein (3) enthaltendes flUs- 
siges erstes Medium (2) mit definiertem Volumenstrom Qber eine erste 
ZufQhrleitung (5, 6) einem AuffanggefSB (1 7) zufQhrt, 
eine Detektoreinrichtung (12), die die eine Melistelle (14) in der ersten 
ZufQhrleitung (5, 6) passierenden Kapsein (3) detektiert und zahit, 
eine Steuereinrichtung, die bei Erreichen einer vorbestimmten Anzahl von 
Kapsein (3) die erste Fordereinriclitung (1) stoppt und das dem Auffang- 
gefaa (17) zugefUhrte ist-Volumen mit einem zu befUlienden Soll-Volumen 
vergleicht und einen Volumen-Differenzwert bildet, und 
eine zweite FCrdereinriclitung (1'), die in Abhangigkeit von dem ermittelten 
Volumen-Differenzwert flQssiges zwe'rtes Medium (2*) Uber eine zweite Zu- 
fQhrleitung (5\ 6') dem Auffanggefdft (17) bis zum Erreichen des Soll- 
Volumens zufuhrt. 

2. Abfullvorrichtung nach Anspruch 1, 
25 dadurch gekennzeichnet, da& die zweite Fdrdereinrichtung (1 ') flQssiges 

zweites Medium (2') dem Auffanggefdd (17) in einem dem Volumen- 
Differenzwert entsprechenden Volumen zufQhrt, wenn der Volumen- 
Differenzwert einen bestimmten Wert ubersteigt. 

30 3. AbfQIIvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, daU die erste ZufQhrleitung eine transparente 
Kapillare (6) am Austritt zum Auffanggefdl^ (17) aulweist und dafi die De- 
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tektoreinrichtung (12) einen LichtmeSstrahl zum Detektieren der Kapsein 
(3) durch die Kapillare (6) sendet. 

Abfullvorrichtung nacheinem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die zweite Fordereinrichtung (1') eine Kapil- 
lare (6') aufweist. 

Abfullvorrichtung nach einem der Anspruche 3 Oder 4, 

dadurch gekennzeichnet, da& die beiden Kapiliaren (6, 6') mittels einer 

gemeinsamen Halterung (10) gehalten sind. 

Abfullvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, da& die erste F5rdereinrichtung (1) und die 
zweite Fordereinrichtung (1') jeweils eine Schlauch- Oder Peristaltlkpumpe 
(7 bzw. 7') aulweist. 

Abfullvorrichtung nach Anspruch 5 Oder 6. 

dadurch gekennzeichnet, dal^ die beiden Kapiliaren (6, 6') mittels flexibler 
Schiauche (5 bzw. 5') mit der jeweiligen Schlauch- Oder Peristaltikpumpe 
(7 bzw. 7') verbunden sind und zusammen mit der an der AbfQllvorrichtung 
I5sbar befestigten Haltemng (10) und den Schlduchen (5, 5') von der Ab- 
fQllvorrichtung entnehmbar sind. 

AbfQllvorrichtung nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Halterung (10) auf einer Schwenkachse 
(27) gelagert und mittels einer Riegeleinrichtung (24, 29) in einer Raststel- 
lung festlegbar ist und durch Verschwenken um die Schwenkachse (27) 
aus der Raststeilung losbar und von der Schwenkachse (27) entnehmbar 
ist 
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9. Abfullvorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Steuereinrichtung eine Transportein- 
richtung (16) fOr AuffanggefSSe (17) derail steuert. daU die AuffanggefaSe 
(17) jeweils in eine AbfQilposltion unter die Zufuhrleitungen bzw. die Kapll- 
5 laren (6, 6') bewegt werden und nach ihrem BefQIIen aus der Abfullpositlon 

entfernt werden. 

10. AbfiJllvomchtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, dal^ sie ein erstes Vorratsbehditnis (4) oder ei- 
10 nen ersten AnschluB (8) fur ein erstes VorratsbehSltnis (4) fur das die Kap- 

seln (3) enthaltende fliissige erste Medium (2) aufweist und da& sie ein 
zweites Vorratsbehaitnis (4*) oder einen zweiten AnschluB (8') far ein 
zweites VorratsbehSltnis (4') fQr das flUssige zweite Medium (2') aufweist. 

15 11. AbfQilvorrichtung nach einem der AnsprQche 3 bis 1 0, 

dadurch gekennzeichnet, daB die transparente Kapillare (6) der ersten 
Fordereinrichtung (1) an der MeBstelle (14) einen minimalen Durchmesser 
in einem Bereich von etwa 1,0 bis 1.6 mm aufweist. 

20 12. Verfahren zum AbfOllen von Kapsein, insbesondere Arzneimittelkapseln, in 
ein AuffanggefdB, wobei 

ein die Kapsein (3) enthaltendes flQssiges erstes Medium (2) mittels einer 
ersten FSrdereinrichtunQ (1) Qber eine erste ZufQhrleituna (5. 6) mit defi- 
niertem Volumenstrom einem AuffanggefSB (17) zugefuhrt wird, 
25 die eine MeBstelle (14) in der ersten Zufuhrleitung (5) passierenden Kap- 

sein (3) detektiert und gezdhit werden, 

bei Errelchen einer vorbestimmten Anzahl von Kapsein (3) die Zufuhrung 
des die Kapsein (3) enthaltenden flUssigen ersten Mediums (2) gestoppt 
wird, das dem AuffanggefaB (17) zugefuhrte Ist-Volumen mit einem zu 
30 befullenden Soll-Voiumen verglichen wird und ein Volumen-Differehzwert 

gebildet wird, und 
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bedarfsweise in AbhSngigkeit von diesem Volumen-Differenzwert flOssiges 
Z5Aieites_Mediunn (2") mittels einerzweiten Fordereinrichtuna (1') ubereine 
zweite ZufOh rleituna ^5'. 6') dem Aufranggef^Q (17) bis zum Erreichen des 
Soll-Volumens zugefQhrt wird. 

5 

13. Verfahren nach Anspruch 12, 

dadurch gekennzeichnet, da& ein Signal erzeugt wird, wenri beim ZufOhren 
des die Kapsein enthaltenden fiassigen ersten Mediums das Soll-Volumen 
erreicht wird, bevor die vorbestimmte Anzahl von Kapsein gezahit worden 
10 ist. 

14. Verfiahren nach Anspruch 12 Oder 13, 

dadurch gekennzeichnet, da& die GrdOe der die Mefistelle passierenden 
Kapsein bestimmt wird. 
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